
Zglobna glava

ISO 6982 (DIN 24338, CETOP RP 88 H)
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Napomene:

2)

1) = Mazalica oblika A prema DIN 71 412

2) = Pripadajući svornjak r6�

3) Mp = Moment pritezanja

4)m = Masa zglobne glave

= Promjeri koji nisu prema standardu ISO 6022
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Zglobna glava mora uvijek biti pritegnuta naslonjena na
rame (ivicu) klipnjače.
Nakon toga vijke treba pritegnuti propisanim momentom.

-neke od dimenzija mogu neznatno varirati, ovisno o
proizvođaču

250 bar ISO 6022
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MM - promjer klipnjače
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Mp3) Narudžbena
oznaka
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