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Pricvrscenja na stopama
- dvostrana KklipnjacCa
(pricvrsc¢enje nije prema standardu ISO)
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MM - promjer klipnjace
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50 = 36 | 63 3 105 | 1/2" | M27x2 35 18| 29 | 47 | 60 | 11 | 18 |20,5* 16| 32 |135/160|130| 98 | 62 | 126 | 322
40 34 " 38 .

63 e 45| 75 6 122 | 3/4" | M33x2 23 19| 32| 51 | 68 | 13,5 | 20 |24,5* 18 | 37 |155 /185|148 |110| 59 | 134 | 354
50 43 . 48

80 = 56 | 90 16 145 | 3/4" | M42x2 4 24| 36 | 60 | 80 | 17,5 | 26 |22,5| 23 | 42 |185[225|171|120| 53 | 153 | 393
63 53 Y 60

100 =5 63 [ 110 0 175 | 1 M48x2 = 27 41| 68 | 95 | 22 | 33 |275| 28| 52 |220(265|193|134| 48 | 165|433
80 65 77

125 = 85 | 132 7e 210 | 1" | M64x3 o7 31|45 | 76 | 115 | 26 | 40 | 30 | 30| 62 |270|325/230|153| 50 | 204 | 510

5 90 75 Y 87

140 o 90 | 145 o5 255 | 1" 1/4 | M72x3 % 31| 45| 76 | 135 | 30 | 48 |355| 36| 77 |325/390|255/181| 61 |208 570
100 85 Y 96

160 s 95 | 160 95 270 | 1" 1/4 | M80x3 106 38| 50 | 88 | 145 | 33 | 48 |37,5| 38| 77 |340/405 266|188 70 |225 601

5 110 95 Y 106

180 e 105| 185 315 [ 1" 1/4 | M90Ox3 1211 40| 85| 95 | 165 | 40 | 60 |425| 43|87 390 465| 288|205 85 250 660

200 122 112|200 - | 330 |1"1/4| M100x3 Eé 40| 61 | 101 | 170 | 40 | 60 | 47* | 45 | 87 |405|480(315|220| 81 | 271|711

250 128 125|250 - | 410 | 1" 1/2| M125x4 1?2 48 | 71 | 119 215 | 52 | 76 | 52* | 50 | 112|520|620|360|266 | 120 | 308 | 840
200 " 195 "

320 o 160|320, - | 510| 2 M160x4 214 48 | 88 | 136 | 260 | 62 |110| 62* | 60 | 152|620|740|425|310| 120 | 350 | 970
250 " 242

400 o 200/ 400| - |628| 2 M200x4 270 531|110 163 | 320 | 80 |120| 75 | 75 (170|760 900455310 91 |355|975

5) Promjer klipa nije prema standardu ISO 6022
* Rupe za pri¢vr§c¢enje nisu u sredini pri¢vrsne stope.
Ako nije drugacije naznaceno sve dimenzije su u milimetrima.
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Prilikom narugivanja cilindara treba pruziti slijede¢e informacije:

Oznake za naruéivanje cilindara serije H2 standarda ISO 6022 + narudzbenu oznaku

HYDROMAT cilindri serije H2 standarda ISO 6022 opremljeni su identifikacijskom oznakom, koja opisuje sve njihove konstruktivne specifi¢nosti - bez dvosmislenosti. + broj komada

Prilikom sastavljanja narudzbene oznake potrebno je slijediti nize navedeni kodni dijagram, koji sadrzi sve neophodne elemente za identifikaciju. * posebne karakteristike (ako se traze) skice ifili konstrukcijski nacrti
* radne uvjete za posebna koristenja
Narudzbena oznaka cilindra * vrijeme isporuke s vrstom prioriteta
Karakteristike Opis Znak 0000 D / D D D D D D D D D Znak Opis Karakteristike
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
Serija Standard ISO 6022 H2 ; J L 16| DO [ Specifikacija pozicije drenaznih prikljutaka Pozicija drenaze
Standard I1SO 6022 - pripremljen za lin.davac | T2 - 15| Koo | Specifikacija pozicije induktivnih senzora na glavi| Pozicija induktivnih
Klip Promijer klipa (naznaciti s 3 znamenke) - 2 N~ i dnu senzora
32 mm (za Kiip 50) I © L N B} . -
36 mm (za Kiip 50) L = — 14| 800 | Specifikacija pozicije odzragnika na glavi i dnu Pozicija odzra¢nika
40mm (za kI!p 63) o O — 13| ROO | Specifikacija pozicije regulacije priguSenja Pozicija prigusenja
45 mm (za kI!p 63) M c
50 mm (za Kiip 80) N ___ 42| P00 [Specifikacija pozicije prikljutaka dovoda ulja Pozicije priklju¢aka
56 mm (za klip 80) P g dovoda ulja
sg mm Eza l;:lp 188; g 1 - | Specifikacija broja distanci (duzine 50 mm) Distantni prsteni
mm (za klip o]
Klipnjaca 80 mm (za Klip 125) . S é T | Brtve za vodu i glycol mje$avine
MM 90 mm (za klip 125 do 140%) T |3 U* | Brtve za nisko trenje Brt
(promjer) 100 mm (za Kiip 140 do 160) U — 191 v~ |Brtve za visoke temperature i agresivne fluide ve
110 mm (za Klip 160 do 180%) v bt Z | Brtve za teSke uvjete rada
125 mm (za klip 180 do 200) A ; D* [Induktivni senzor sprijeda
140 mm (za klip 200) Z -9 E* [Induktivni senzor straga Induktivni senzori
160 mm (za klip 250) B ) F* | Induktivni senzor sprijeda i straga
180 mm (za Kiip 250) X Sl A |Odzraénici sprijeda
200 mm (za klip 320) c — — g| B, [Odzracnicistraga Odzraénici
220 mm (za Kiip 320) Y C" | Odzragnici sprijeda i straga
250 mm (za klip 400) D *min. radni pritisak 20 bar
. ** max. radna temperatura za H2 i T2 seriju cilindara opremljenih s indukt. senzorima: 70°C
280 mm (za klip 400) w * Za koristenje indukt. senzora obavezno prigusenje na glavi i dnu cilindra
Hod Specifikacija hoda u mm (4 znamenke) - 4 # Obavezno za T2 cilindre
Bez py’igLfée"j?_ ¢ Primjer narudzbene oznake cilindara: Primjer narudzbene oznake cilindara s dodatkom oznake:
Vrsta klipnjace i PriguSanie Spf'led: E H2063M0125E13 H2125T0800Pw06/FUP14K22
'zr‘l’:dl:? zgz:%m PriguSanie siraga ) G |5 Cilindar standarda 1SO 6022 serije H2 - promjer klipa  Cilindar standarda ISO 6022 serije H2 - promjer klipa 125 -
prig I Prigusenje na obje strane P 63 - klipnjaa 45 - hod 125 - priguSenje sprijeda - klipnjaca 90 - hod 800 - priguSenje sprijeda i straga -
Dvostrana klipnjaca bez prigusenja S prirubnica sprijeda (ISO MF3). Priklju¢ci za dovod  unutarnji navoj klipnjace - njihajuce priévrsc¢enje u sredini
Dvostrana klipnjaga s priguenjem T ulja i pozicija prednjeg prigusenja su standardniinije  (ISO MT4) - induktivni senzori sprijeda i straga - brtve s
. Klipnjaga s unutarnjim navojem w izostaviti ako je standard ih potrebno posebno navoditi kod narucivanja  niskim trenjem - pozicija priklju¢aka dovoda ulja na strani 1
Posebne izvedbe Izvedba Klipnjae prema Zelji kupca z (priklju¢ci za dovod ulja na strani 1 na glavi i dnu,  na glavi i na strani 4 na dnu - pozicija induktivnih senzorea
Bazna verzija (nije po linji 1SO 6022) 00 prigu$enje na strani 3 na glavi prema specifikaciji u  na strani 2 na glavi i dnu - pozicija priguSenja standardnc
Prihat na stopama (nije po linij 1SO 6022) 03 Tabeli 13. nastrani43). @ nastrani 3 glaveidna (prema Tabeli 13. na str. 43).
Njihajuce pri¢vrscenje-centralno (ISO MT4) 06 7
Vrsta priévrééenja Usica straga s fiksnim lezajem (ISO MP3) 07
USica straga sa zglobnim lezajem (ISO MP5) 08
Prirubnica sprijeda (ISO MF3) 13
Prirubnica straga (ISO MF4) 14

5) Promijer klipa ne odgovara standardu ISO 6022
6) Izvedba T2 nije predvidena za promjere klipa 50 i 63 mm.




