
MMB NA

WF

Y

EE

CH

VE DA

ZB3 + 2 hod·

D

Y + hod

WF + hod

3

PJ1 + hod

Bazna verzija
- dvostrana klipnjača -

Tip 00

K

KK 4 2

1
A

Klip
Ø

MM
Ø

A
Bf8

Ø
CH

Dmax

Ø
EE

(BSP)
DA
Ø

KK
(Metric)

NA
Ø

K VE WF Y PJ1 ZB3

32 28 31
36 32 35
40 34 38
45 36 43
50 43 48
56 46 54
63 53 60
70 60 67
80 65 77
90 75 87
90 75 87
100 85 96
100 85 96
110 95 106
110 95 106
125 - 121
125 121
140 136
160 155
180 175
200 195
220 214
250 242
280 270

47 9850 36 63 105 1/2" M27x2 18 29 126

63 45 75 122 32 53 1123/4" M33x2 21

3/4" M42x2 24 3680 56 90 145 15360 120

134

100 63 110 175 41 68 1341" M48x2 27

1" M64x3 31 4547125 85 132 210 20476 153

165

140! 90 145 255 45 76 1811" 1/4 M72x3 3154

1" 1/4 M80x3 35 5054160 95 160 270 22585 185

208

180! 105 185 315 95 2051" 1/4 M90x3 4054 250

200 112 200 - 330 1" 1/4 M100x3 40

55

101 220

113 260

271

250 125 250 - 410 1" 1/2 M125x4 42

61

510 2" M160x4 48320 160 320 -

628 2" M200x4 53

711

110 163 310

35088 136 310

30871

510

570

595

660

322

358

393

433

Ako drugačije nije navedeno sve dimenzije su u milimetrima.
! Promjeri koji nisu prema standardu ISO 6022

828

970

975355400 200 400 -

30

37

37

47

54

61

75

75

MM - oznaka za promjer klipnjače
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SE SE

SS1 + hod

LH

SD

US

SB

XS

D

Pri
- dvostrana klipnja

čvr ćenja na stopama
ča -

š

Tip 03
(pri ije prema standardu ISO)čvr ćenje nš

ZB4 + 2 hod·

PJ1 + hod Y1 + hod

WF1 + hod

MMB NA

WF1

Y1

EE

CH

VEK1

KK

A

SC SC

TS

ST

2mm

24

3

1

Klip
Ø

MM
Ø

A
Bf8

Ø
CH

Dmax

Ø
EE

(BSP)
KK

(Metric)

NA
Ø

K1 VE WF1
LHh10

SBH13

Ø
SD
Ø

SC SE ST TS US XS Y1 SS1 PJ1 ZB4

32 28 31
36 32 35
40 34 38
45 36 43
50 43 48
56 46 54
63 53 60
70 60 67
80 65 77
90 75 87
90 75 87
100 85 96
100 85 96
110 95 106
110 95 106
125 - 121
125 121
140 136
160 155
180 175
200 195
220 214
250 242
280 270

711

840

970

975

510

570

601

660

322

354

393

433

455 310 91 355

425 310 120 350

81 271

360 266 120 308

70 225

288 205 85 250

204

255 181 61 208

50

126

148 110 59 134

62

153

193 134 48

171 120 53

165

760 900

130 98

230 153

266 188

315 220

120 75 75 170110 163 320 80

620 740

400 200 400 - 628 2" M200x4 53

110 62* 60 15288 136 260 62

520 620

320 160 320 - 510 2" M160x4 48

76 52* 50 11271 119 215 52

405 480

250 125 250 - 410 1" 1/2 M125x4 48

60 47* 45 8761 101 170 40330 1" 1/4 M100x3 40200 112 200 -

43 87 390 465165 40 60 42,5

405

180! 105 185 315 1" 1/4 M90x3 40 55 95

37,5 38 77 34088 145 33 481" 1/4 M80x3 38 50160 95 160 270

36 77 325 390135 30 48 35,5

325

140! 90 145 255 1" 1/4 M72x3 31 45 76

30 30 62 27076 115 26 401" M64x3 31 45125 85 132 210

28 52 220 26595 22 33 27,5

225

100 63 110 175 1" M48x2 27 41 68

22,5 23 42 18560 80 17,5 26

155 185

80 56 90 145 3/4" M42x2 24 36

20 24,5* 18 3732 51 68 13,5

32 135 160

63 45 75 122 3/4" M33x2 19

11 18 20,5* 1618 29 47 60

Ako drugačije nije navedeno sve dimenzije su u milimetrima.
* Rupe za pričvršćenje nisu u sredini pričvrsne stope.
! Promjeri koji nisu prema standardu ISO 6022

50 36 63 105 1/2" M27x2

MM - oznaka za promjer klipnjače
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Njihaju
- dvostrana klipnja

će centralno pričvr ćenje
ča -

š

Tip 06
(ISO MT4)

TL TL

TD

3

TM

UV

1

4 2D

XV*

ZB3 + 2 hod·

PJ1 + hod Y + hod

WF + hod

MMB NA

WF

EE

CH

VEKA

KK

BD

Y

Klip
Ø

MM
Ø

A
Bf8

Ø
CH

Dmax

Ø
EE

(BSP)
KK

(Metric)
NA
Ø

K VE WF BD
TDf8

Ø
TL TMh13 UV

Ø
XV
min.

XV + hod
max.

Y PJ1 ZB3
hod
min.

32 28 31
36 32 35
40 34 38
45 36 43
50 43 48
56 46 54
63 53 60
70 60 67
80 65 77
90 75 87
90 75 87
100 85 96
100 85 96
110 95 106
110 95 106
125 - 121
125 121
140 136
160 155
180 175
200 195
220 214
250 242
280 270

! Promjeri koji nisu prema standardu ISO 6022
* Specif icirati kotu prilikom naručivanja.
Ako drugačije nije navedeno sve dimenzije su u milimetrima.

50 36 63 105 1/2" M27x2 18 29 47 38 32 25 112 126 322105 180 144 98 45

63 45 75 122 3/4" M33x2 21 32 53 48 40 32 125 134 358122 195 160 112 45

80 56 90 145 3/4" M42x2 24 36 60 58 50 40 150 153 393145 220 175 120 60

100 63 110 175 1" M48x2 27 41 68 73 63 50 180 165 433175 245 185 134 80

125 85 132 210 1" M64x3 31 45 76 88 80 63 224 204 510210 290 220 153 95

140! 90 145 255 1" 1/4 M72x3 31 45 76 98 90 70 265 208 570255 330 240 181 115

160 95 160 270 1" 1/4 M80x3 35 50 85 108 100 80 280 225 595270 340 255 185 115

180! 105 185 315 1" 1/4 M90x3 40 55 95 118 110 90 320 250 660315 390 270 205 150

200 112 200 - 330 1" 1/4 M100x3 40 61 101 133 125 100 271 711335 330 430 280 180

250 125 250 - 410 1" 1/2 M125x4 42

220

71 113 180 160 308 828125 425 410 505 220

320 160 320 - 510 2" M160x4

320 260

48 88 136 220 200 160 530 510 970 260590 380 310 350

400 200 400 - 628 2" M200x4 53 110 163 270 250 200 630 628 630 340340 310 355 975

MM - oznaka za promjer klipnjače
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UC

FB

D

WC NF

K VD

WC + hod

Tip 13
(ISO MF3)

ZB3 + 2 hod·

PJ1 + hod Y + hod

MMB NA

EE

CH

KK

Y FC

24

3

1

Klip
Ø

MM
Ø

A
Bf8

Ø
CH

Dmax

Ø
EE

(BSP)
KK

(Metric)
NA
Ø

K VD WC NF
FB
Ø

FC
Ø

UC
Ø

Y PJ1 ZB3

32 28 31
36 32 35
40 34 38
45 36 43
50 43 48
56 46 54
63 53 60
70 60 67
80 65 77
90 75 87
90 75 87
100 85 96
100 85 96
110 95 106
110 95 106
125 - 121
125 121
140 136
160 155
180 175
200 195
220 214
250 242
280 270

50 36 63 105 1/2" M27x2 18 4 22 25
13,5

N° 8 fori
132 155 98 126 322

3/4" M33x2 21 175 112 134463 45 75 122 25 28
13,5

N° 8 fori
358150

80 56 90 145 3/4" M42x2 24 4 28 32
17,5

N° 8 fori
180 210 120 153 393

1" M48x2 27100 63 110 175 250 134 1655 32 36
22

N° 8 fori
433

125 85 132 210 1" M64x3 31 5

212

36 40
22

N° 8 fori
250 290 153 204 510

1" 1/4 M72x3 31140! 90 145 255 340 181 2085 36 40
26

N° 8 fori
570

160 95 160 270 1" 1/4 M80x3 35 5

300

40 45
26

N° 8 fori
315 360 185 225 595

1" 1/4 M90x3 40180! 105 185 315 420 205 2505 45 50
33

N° 8 fori
660

200 112 200 - 330 1" 1/4 M100x3 40

365

440 220 2715 45 56
33

N° 8 fori
711

250 125 250 - 410 1" 1/2 M125x4 42

385

540 260 3088 50 63
39

N° 8 fori
828

320 160 320 - 510 2" M160x4 48

475

8 56 80
45

N° 8 fori
600 675 310 350

45
N°12 fori

970

400 200 400 - 628 2" M200x4 53

Ako drugačije nije navedeno sve dimenzije su u milimetrima.
! Promjeri koji nisu prema standardu ISO 6022

975720 800 310 35510 63 100

Prirubnica sprijeda
- dvostrana klipnjača -

A

MM - oznaka za promjer klipnjače
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5 7 8 10 11 12 13 14 151

10

11

12

13

14

15

16

16

000 X /AA X 0000 00x
2 3 4 6 9

2

3

4

5

6

7

9

8

Primjer narud oznake a s dodatkom oznake

Cilindar standarda j A promjer klipa
klipnja hod prigu
unutarnji navoj klipnja njihaju

induktivni senzori sprijeda i straga brtve s
niskim trenjem pozicija priklju
na glavi i na strani na dnu pozicija induktivnih senzora
na strani na glavi i dnu pozicija prigu no
na strani glave i dna

žbene :

ISO 6022 seri e 9 - 125 -
90 - 800 - šenje sprijeda i straga -

- š
(ISO MT4) - -

- 1
4 -

2 - šenja standard
3

cilind ra

ča
če će pričvr ćenje u sredini

čaka dovoda ulja na strani

A9125T0800Pw06/FUP14K22

( abel 13 36).prema T i . na str.

Primjer narud ake cilindaražbene ozn :
A9063M0125E13
Cilindar standarda j A promjer klipa

klipnja hod prigu
prirubnica sprijeda Priklju

ISO 6022 seri e 9 -
63 - 45 - 125 - šenje sprijeda -

(ISO MF3).
šenja su standardni i nije

ih potrebno posebno navoditi kod naru

šenje na strani 3 na glavi prema specifikaciji u
Tabeli 13. na strani 36).

ča
čci za dovod

ulja i pozicija prednjeg prigu
čivanja

(priključci za dovod ulja na strani 1 na glavi i dnu,
prigu

Oznake za naru cilindara serije A9 standarda ISO 6022čivanje
HYDROMAT cilindri serije A9 standarda ISO 6022 opremljeni su identifikacijskom oznakom, koja opisuje sve njihove konstruktivne specifi - bez dvosmislenosti.
Prilikom sastavljanja narud

čnosti
žbene oznake potrebno je slijediti niže navedeni kodni dijagram, koji sadrži sve neophodne elemente za identifikaciju.

Prilikom naru :
• narud
• broj komada
• posebne karakteristike (ako se tra ) skice i/ili konstrukcijski nacrti
• radne uvjete za posebna kori nja
• vrijeme isporuke s vrstom prioriteta

čivanja cilindara treba pru i slijedeće informaciježit
žbenu oznaku

že
šte

e-m
ail :

www.hydromat.hr HYDROMAT Serija A9

min. radni pritisak 20 bar
max. radna temperatura za A9 i T9 seriju cilindara opremljenih s indukt. senzorima: 70 °C
Za kori
Obavezno za T9 cilindre

štenje indukt. senzora obavezno prigušenje na glavi i dnu cilindra

U*
V**

D
E
F

A

K00

R00

-

D0

Z

KarakteristikeOpisZnak

S00

P00

T

B
C

#

Specifikacija pozicije drenažnih priključaka

Specifikacija pozicije induktivnih senzora na glavi
i dnu

Specifikacija pozicije odzračnika na glavi i dnu

Specifikacija pozicije regulacije prigušenja

Specifikacija pozicije priključaka dovoda ulja

Specifikacija broja distanci (du 50 mm)žine

Brtve za vodu i glycol mje
Brtve za nisko trenje

šavine

Brtve za visoke temperature i agresivne fluide
Brtve za teške uvjete rada

Induktivni senzor sprijeda
Induktivni senzor straga
Induktivni senzor sprijeda i straga

Odzra
Odzra
Odzra

čnici sprijeda
čnici straga
čnici sprijeda i straga

Pozicija drenaže

Pozicija induktivnih
senzora

Pozicija odzračnika

Pozicija prigušenja

Pozicije priklju
dovoda ulja

čaka

Distantni prsteni

Brtve

Induktivni senzori

Odzračnici

Narudžbena oznaka cilindra

-

32 mm (za klip 50)

Specifikacija hoda u mm (4 znamenke)

Bez prigušenja

Prigušenje sprijeda

Prigu stragašenje ! !

Prigu na obje stranešenje ! !

Dvostrana klipnja rigu ača bez p šenj

Dvostrana klipnja s rigu emča p šenj

Klipnjača s unutarnjim navojem

Izvedba klipnjače prema želji kupca

Bazna verzija (nije po liniji ISO 6022)

Prihvat na stopama (nije po liniji ISO 6022)

Njihajuće pričvr ćenje-centralno (ISO MT4)š

Ušica straga sa zglobnim ležajem (ISO MP5)

Prirubnica sprijeda (ISO MF3)

Prirubnica straga (ISO MF4)

Opis Znak

Standard ISO 6022
Standard ISO 6022 - pripremljen za lin.davač

A9
T9

36 mm (za klip 50)

40 mm (za klip 63)

45 mm (za klip 63)

50 mm (za klip 80)

56 mm (za klip 80)

63 mm (za klip 100)

70 mm (za klip 100)

80 mm (za klip 125)

90 mm (za klip 125 do 140 )!

100 mm (za klip 140 do 160)!

110 mm (za klip 160 do 180 )!

125 mm (za klip 180 do 200)!

140 mm (za klip 200)

160 mm (za klip 250)

180 mm (za klip 250)

200 mm (za klip 320)

220 mm (za klip 320)

250 mm (za klip 400)

280 mm (za klip 400)

I

L

O

M

N

P

Q

R

S

T

U

V

A

Z

B

X

C

Y

D

W

C

E

G

P

S

T

-

00

03

06

07

08

13

14

w
z

!! Izvedba T9 nije predviđena za promjere klipa 50 i 63 mm.

Ušica straga s fiksnim ležajem (ISO MP3)

Promjer klipa (naznačiti s 3 znamenke)

Karakteristike

Serija

Klip

Hod

Posebne izvedbe

Vrsta pričvr ćenjaš

! Promjer klipa ne odgovara ISO 6022

Vrsta klipnjače i
izvedba obzirom

na prigušenje

izostaviti ako je standard

4
IS

O
6
0
2
2

-
0
3
/2

0
0
2
-H

R
C

o
p
yrig

h
t
©

H
yd

ro
m

a
t
in

že
n
je

rin
g

d
.o

.o
.

Klipnjača
MM

(promjer)

I
z

o
s

t
a

v
i
t
i

a
k

o
s

e
n

e
t
r
a

ž
i

ISO 6022 250 bar

AAXX

*
**

#

1

3

32

4

1

1

2

4




